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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Ubersicht der Seite ,Verwaltung”

Verwaltung

Elemente

¢ Benutzer: Benutzer erstellen

Gruppen: Benutzergruppen verwalten

Rollen: Benutzerzugriff und -berechtigungen verwalten
» Sensoren: Eingange z. B. Sensoren, Kameras, SPS-Kabel
o Gerate: Fur Ihr System angeforderte loT-Boxen

¢ Linien: Eine Linie besteht aus einem oder mehreren Sensoren
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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Gerate anfordern und Sensoren hinzufiigen

Anfordern von Geraten

lhre Gerate in Factbird anfordern

1. Gehen Sie zur Seite ,Verwaltung®“.
2. Gehen Sie zur Registerkarte ,GERATE" und klicken Sie auf das Symbol ,+“.
3. Geben Sie |Ihre ,Gerate-ID" ein und klicken Sie auf ,ANFORDERN".

2

Claim device

[D:v celD*

4. Gerat erfolgreich angefordert!

Claim device

(% Device successfully claimed!

Factbird Duo (ID: 5cb786a33dd42301).
To start using your Factbird please add a sensor.
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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Gerate anfordern und Sensoren hinzufiigen

Hinzuflgen von Sensoren

Sensoren hinzufiigen
a Wenn Sie gerade ein Gerat angefordert haben, starten Sie mit diesem Popup.

1. Klicken Sie auf ,SENSOR EINRICHTEN".
2. Klicken Sie auf den Port.
3. Geben Sie ,Name und Beschreibung"” ein und klicken Sie auf ,SENSOR ERSTELLEN".

Claim device

@ D

ONE SET UP SENSOR

Set up sensor

Port - p1.1

Set up sensor

Name *
Filler 1

Description
Filler 1 counts

CREATE SENSOR
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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Gerate anfordern und Sensoren hinzufligen

Hinzuflgen von Sensoren

Sensoren hinzufiigen
b Wenn Sie bereits ein Gerat angefordert haben:

1. Klicken Sie auf der Seite ,Verwaltung” auf die Registerkarte ,GERATE".

2. Klicken Sie auf das Gerat und danach auf ,SENSOR HINZUFUGEN".

3. Klicken Sie auf Port-1 oder Port-2, geben Sie den Namen und die Beschreibung ein,
und klicken Sie auf ,FERTIG".

4. Er wird als ,Erstellt” markiert.

Sie kdnnen den Sensor auf der Registerkarte ,SENSOREN" anzeigen.

=
DEVICES

0013d1506b4f2301

I

Set up sensor

@ App sensOR

'

Port - p11

Port - p2_1

Set up sensor

Port - p11

Name *
Filler 1

Description
Filler 1 counts
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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Online-Verbindung des Factbird-Gerats liber WLAN herstellen

Online-Verbindung des Factbird-Gerats uber WLAN
herstellen

Stellen Sie zum Einrichten von WLAN sicher, dass das Factbird-Gerat zuerst
uber ein mobiles Netzwerk online ist

o Stellen Sie sicher, dass das Factbird-Gerat mit dem mobilen Netzwerk verbunden ist, indem
Sie priifen, ob die Status-LED des Gerats dauerhaft griin leuchtet. Erst nachdem Sie
sichergestellt haben, dass das Geréat online ist, kbnnen Sie mit dem ndchsten Schritt
fortfahren und WLAN einrichten.

WLAN einrichten

1. Navigieren Sie zu ,Verwaltung” und wahlen Sie dann die Registerkarte ,GERATE" aus.
2. Klicken Sie auf das Gerat, das Sie verbinden mochten.

FACTBIRD

Blackbird ApS USERS GROUPS ROLES SENSORS LINES ORGANIZATION
)
e O b
- Hardware ID 1 Type Name Status
=
B 0013d1506b4f2301 iR 4
=
Q@

001876b9402a2301 Factbird Duo N
018fcee08a082301 Factbird Duo A
02dfa77Gabeded50a116d0758040387 pLC N
05018¢06474c415ab28403080bbbb4as Factbird Duo o
1 0778e355¢1802301 Factbird Duo A
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n Factbird Duo N
07ae3c0fdb834c08b748f2a4b7565c87 °

= Factbird Duo (]
07b387895e82301

3. Gehen Sie unter ,Geratekonfiguration” zur Registerkarte ,WLAN".

4. Klicken Sie auf ,VERBINDUNG HINZUFUGEN", geben Sie den WLAN-Namen und das
Passwort ein, klicken Sie danach auf ,SPEICHERN" und aktivieren Sie WLAN.

5. Bestatigen Sie, dass die LED des Factbird-Gerats von dauerhaft griin zu dauerhaft blau
wechselt, sobald es erfolgreich tiber WLAN online ist.

Add WiFi Connection

Wifi name (SSID)

Factbird

Password
12345678

€ ADD CONNECTION
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BENUTZERANLEITUNG

Verwaltung - Erstellen von Benutzern

Erstellen von Benutzern

Neue Benutzer erstellen

N —

FACTBIRD

. Gehen Sie auf der Seite ,Verwaltung” zur Registerkarte ,BENUTZER".
. Klicken Sie auf das Symbol ,,+".
. Tragen Sie die E-Mail ein und wahlen ,Gruppen” aus, indem Sie auf ,+“ klicken. Wahlen Sie

z. B. SUPER aus.

. Durch Klicken auf ,BENUTZER ERSTELLEN" wird die Willkommens-E-Mail an den Benutzer

gesendet.

. Sobald der Benutzer das Benutzerkonto uber die Willkommens-E-Mail aktiviert hat, wird auf

der Registerkarte BENUTZER die Meldung ,BESTATIGT" angezeigt.

FACTBIRD

Factbird-demo USERS GROUPS ROLES SENSORS DEVICES LINES

@ Q
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BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Sensoreinstellungen

Sensoreinstellungen

Gehen Sie zu den Sensoreinstellungen

1. Klicken Sie im Menu auf der linken Seite der Ansicht auf ,Sensoren”
2. Klicken Sie auf die drei Punkte und wahlen Sie ,Sensoreinstellungen” aus

FACTBIRD

[l

Lx sensor settings

8 N

. | |
> 2
b

3]

Produktionsgeschwindigkeit festlegen

Gehen Sie in den ,,Sensoreinstellungen” zur Registerkarte ,,GESCHWINDIGKEITEN" und stellen
Sie Ihre validierte Geschwindigkeit und die erwartete Geschwindigkeit ein.

Manage sensor settings

X DISCARD CHANGES +/ UPDATE SENSOR CONFIGURATION

FACTBIRD 07



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Sensoreinstellungen

.
L £, Factbird Live Demo
e ST s LIVE REGISTER STOPS BATCHES ANALYTICS OEE TRENDS SENSORS
Mlmifactusing otetigunce Sion
)
30M H 4H 8H 12H 24H 48H 72H w [ c - g | ¥
@ Selocted: 912 M to now
-~
L N et e
[
Ry < 1000 .e ........ | USRS [P S 9 NSO oo | (0 S5 1 ) N N R O [0 LA 1 1. O 0 SO P O SO P
# /\
500
08OAM  OSS0AM  0S00AM  09AOAM  I0OOAM  1040AM  TIODAM  TISDAM  T200PM 1230 OLODPM  OLGOPM  OZ00PM  0230PM  O3O0PM  0330PM  0400PM

— - Expected speed  — - Validated speed @ show annotations

» Validierte Geschwindigkeit (griine Linie):

Max. Produktionsgeschwindigkeit = Hochste Geschwindigkeit (zur Berechnung von
Geschwindigkeitsverlust und OEE)

o Erwartete Geschwindigkeit (schwarze Linie):

Erwartete Produktionsgeschwindigkeit im Betrieb (zur Berechnung des Sollwerts)

Benutzerdefinierte Kennzeichnung fiir Live-Grafik einrichten und
Visualisierungsoptionen auswahlen

Wechseln Sie zur Registerkarte ,DATEN", um die Visualisierung anzupassen.

Manage sensor settings

o Dateneinheit: Zahler ist auf Stiick eingestellt.

» Benutzerdefinierte Kennzeichnung der Dateneinheit: z. B. Stlick, Flasche, Packung, FuB.

» Diagrammdatenfilter: Art der gewiinschten Visualisierung von Daten in der Grafik. Flr
Zahlersensoren wird ,Durchschnittsgeschwindigkeit” empfohlen.

FACTBIRD 08



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Sensoreinstellungen

Einstellung flir die Registrierung von Stoppursachen einrichten

Wechseln Sie zur Registerkarte ,,STOPPS“, schalten Sie ,Stoppfindung aktivieren” ein und geben Sie
die Schllsselparameter ein.

Manage sensor settings

BASIC
NFORMATION . Enable finding stops ]

X DISCARD CHANGES +/ UPDATE SENSOR CONFIGURATION

Schlisselparameter:

+ Minimale Stoppdauer in Sekunden:
Der Sensor beginnt mit der Protokollierung eines Stopps, wenn Uber einen Zeitraum, der langer
ist als den Wert unter ,Minimale Stoppdauer in Sekunden®, keine Zahlung erfasst wird.

« Schwellenwert fiir Stoppregistrierung in Sekunden:
Der Benutzer wird aufgefordert, Stoppursachen zu registrieren, wenn Stopps den Wert in
~Schwellenwert flr Stoppregistrierung in Sekunden” Giberschreiten. Alle Stopps, die kirzer sind
als dieser Schwellenwert, werden automatisch als ,Mikro-Stopp" registriert.

» Beispiel:
Wenn ein Sensor langer als 60 Sekunden keine Zahlung erkennt (60 unter ,Minimale
Stoppdauer in Sekunden”), beginnt das System mit der Protokollierung eines Stopps. Wenn
der Stopp langer als 600 Sekunden andauert (600 Sekunden in ,Schwellenwert fiir
Stoppregistrierung in Sekunden”), fordert das System den Benutzer auf, eine Stoppursache
Zu registrieren.

Zykluszeit von Stopps subtrahieren:

Bei der Subtraktion der Zykluszeit wird die Zykluszeit subtrahiert, bevor ermittelt wird, ob ein
Stopp in Factbird vorliegt. Die Zykluszeit wird aus der ,validierten Geschwindigkeit” des
Sensors, der Charge oder des Produkts abgeleitet.

FACTBIRD 09



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Sensoreinstellungen

Beispiele hierfir sind:

« Bei einer Produktion mit langer Zykluszeit (z. B. 15 Minuten flr ein Produkt, 30 Minuten flr ein
anderes) konnen Sie mithilfe dieser Funktion bei der Chargenfunktion Stopps nach Produkt
erkennen.

« Bei einer schnellen Produktionslinie (kurze Zykluszeit) ermdglicht diese Funktion eine
genauere Berechnung der Ausfallzeiten. Anstatt beispielsweise einen Stopp fur 10 Sekunden
zu protokollieren, subtrahieren Sie eine Zykluszeit von 6 Sekunden und protokollieren den
Stopp flr 4 Sekunden.

Die Einrichtung des Sensors bestatigen

Gehen Sie zur Registerkarte ,EINRICHTUNG DES SENSORS*“ und bestatigen Sie die Einrichtung.

» ,Daten-Multiplikator”: Die Zahl in diesem Feld wird zum Multiplizieren des Sensorwerts
verwendet.

» ,Art der Verkabelung fiir den angeschlossenen Sensor*“: Wahlen Sie die Art des
angeschlossenen Sensors aus.

+ ,Rollover-Wert" ,Rollover-Schwelle”: Lassen Sie in Factbird DUO bitte die Standardwerte flr
den Rollover-Wert (65536) und die Rollover-Schwelle (300) unverandert, sofern keine
Anpassungen fur benutzerdefinierte Hardware oder einen bestimmten Anwendungsfall
erforderlich sind. Der Rollover-Wert wird durch die maximale Anzahl definiert, die von der
Hardware gezahlt werden kann. Die Rollover-Schwelle wird durch die maximale Anzahl
definiert, die innerhalb einer Abtastung gezahlt und vom System verwendet werden kann, um
Falle des Aus- und Wiedereinschaltens von Hardware oder Rollover zu erkennen.

In einem konkreten Fall, z. B. bei Verwendung einer SPS:

* Rollover-Wert: Im Falle eines 16-Bit-Zahlers betragt der
maximal mogliche Zahlwert 2*16 (zwei hoch sechzehn).
Der Rollover-Wert sollte auf 65536 festgelegt werden.
Rollover-Schwelle: Wenn die linienvalidierte
Geschwindigkeit 100 Stiick/min und die Abtastrate alle
5 Sekunden betragt, betragt die maximale Anzahl
innerhalb einer Abtastung 100 Stiick / 60 Sekunden x
5 Sekunden = 8,33 Stiick. Ublicherweise wird empfohlen,

den Wert zu verdoppeln, um einen guten Schwellenwert zu
erhalten. In diesem Fall 16.

o Das Kontrollkastchen ,,Zahler kann zuriickgesetzt werden” sollte in Factbird DUO immer
aktiviert sein.

FACTBIRD 10



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Sensoreinstellungen

Daten validieren

1. Bestatigen Sie die ,produzierte” Menge in den KPI. Hier wird die produzierte Stiickzahl

angezeigt.

2. Bestatigen Sie, dass die Leistung unterhalb der griinen Linie ,validierte Geschwindigkeit” liegt.

= FACTBIRD

n

INumber of Stops Average Stop Length Downti Value Adding Tir v ding Time While M:
2 stops 34.8n 69.7 min 85.5 85.5%
Average Produced Per Minute Average Produced Per Hour Average Produced Per Day Average Produced Per Week Cycle Time
11611316.6 Eottles/week 0.1 secs/Bottles

1151.9 Bottles/min 69115.0 Bottles/nour 1658759.5 Bottles/day

e Grlne Linie = validierte Geschwindigkeit
o Schwarze Linie = erwartete Geschwindigkeit

FACTBIRD gl



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Linien erstellen

Grundlegendes zu Linien und Sensoren

Was wird in Factbird als ,Linie"” betrachtet?
e Eine ,Linie” im Factbird-System besteht aus einem oder mehreren Sensoren.
« Eine Linie weist eine OEE und eine Charge auf, egal aus wie vielen Sensoren sie besteht.

» Jede Linie verfligt Uber einen Hauptsensor fur Engpasse und einen weiteren Sensor zur Erganzung der
Datenanalyse des Hauptsensors.

e Eine Linie ist normalerweise eine Kombination von Geraten, die das Produkt durchlauft, ohne die Linie
physisch zu verlassen.

Factbird View zur
Videoliberwachung, z. B. von Sensor zum Zahlen von
Engpassgeraten Ausschuss

Hauptsensor zum Zahlen von
Kartons, z. B. nach dem
Kartonpacker

Sensor zur Sensor zur Zahlung von
Schwingungsliberwach Bruttoanzahlen

ung z. B. von Etikettierern

FACTBIRD 12



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Linien erstellen

Erstellen von Linien

Linien erstellen

1. Klicken Sie im Menu auf der linken Seite der Ansicht auf ,Linien®.

2. Klicken Sie auf ,ERSTE SCHRITTE" oder ,+".

3. Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um eine Linie zu erstellen.

4. Wenn Sie Uber mehrere Sensoren verfligen und einer davon ein Ausschusszahler ist, kdnnen Sie
den Sensor im Schritt ,Linienanordnung (optional)“ als Ausschusssensor auswahlen.

NADKD RYDE
N ONEOARDINGFACTRIRD.COM

Line composition (optional)

Scrap sensors prior to Scrap sensors after
bottleneck bottleneck

Select sensor

FACTBIRD 13



BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Schichtplane und Schicht-Dashboard einrichten

Einrichten von Schichtplanen

Schichtplane einrichten

Klicken Sie auf die drei Punkte einer Linie und wahlen Sie , Schichtplan” aus.

= FACTBIRD susmacsscmouns HOUSHUSI @ @

Factbird Live Demo © @ New Demo Line ©

u  Intelligence Solutior Machine Uptime

Register Stops
Batches
Analytics

OEE

Trends

[f) Batch Dashboard °

[ Shift Dashboard

X Pin

Schichten erstellen

Klicken Sie auf eine beliebige Stelle im Kalender, um eine tagliche Schicht fiir die betreffende
Woche zu erstellen. Dieser Schritt wird jede Woche wiederholt.

FACTBIRD ol @ @

Line schedule

Target for week 45 @ Produced: 60000 #  Number of batches:12 # OEE;:75 # OEE;:§5 / OEEy;52 # TCU:50 # Main OEE | OEET

0 IMPORT SCHEDULE
< >  6-12NOVEMBER 2023

- 6 7 8 9 10 1 12
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BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Schichtplane und Schicht-Dashboard einrichten

Geben Sie die Informationen zur Erstellung der Schicht ein und klicken Sie auf ,ERSTELLEN".

Create shift

Monday

Monday

X DISCARD CHANGES +/ CREATE

Visualisieren des Echtzeit-Schichtfortschritts

Echtzeit-Schichtfortschritt gegeniiber Schichtziel visualisieren

Klicken Sie auf die drei Punkte auf der Linie und wahlen Sie , Schicht-Dashboard” aus.

NR+saLesDEmoBeLACKaRnon ne  ENGLISH (US) @D

30H H H 8H 12H aH 48H 72H 1 1-2 of [
Factbird Live Demo © New Demo Line ©
Manufacturing Intelligence Solution Machine Uptime
r Stops
Batches
£ %
8 Analytics
OEE
0
OBODAM  OS00AM  IG:00AM  THODAM  1Z00PM  OTOOPM  DZOOPM  DIOOPM | oo 10:00AM 00AM Pl 1:00PM 200PM  0300PM 04

¢ Line settings

[ Schedule e
[ [ Shift Dashboard j
1J NIt Dasnpboara

X Pin
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BENUTZERANLEITUNG

Systemkonfiguration - Schichtplane und Schicht-Dashboard einrichten

Schichtziel und -fortschritt werden automatisch berechnet und visualisiert.

= FACTBIRD = ‘
- N o Unregistered last 24h
Current Shift

Factbird Live Demo

Previous Shift
180000

AFTERNOON SHIFT
180000

Shift Target 347900

Produced 50k = = p unt
401664 | 347900 = Produced
o0k s [ 2ssijisooc0. ]
2 Estimated time of completion

Completed

Rolling 24 hours

Dashboard auf einem Flachbildschirm anzeigen

Uregistreret sidste 24 timer

0

Ampul / Ampul - 58 minutes ~

@ Nuveerende mal er 1t, tiden brugt er: 59min 41sek

Current batch
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BENUTZERHANDBUCH

Live-Uberwachung des Produktionsablaufs

Echtzeitdaten Uberwachen

Echtzeit Uberblick

1. Klicken Sie auf “Linien” im Men.
2. Wéhlen Sie die gewtnschte Linie aus.

= FACTBIRD

Echtzeit-Leistungsiiberwachung und KPIs

1. Wahlen Sie einen Zeitraum, z. B. "24 Stunden", "1 Woche" oder "Morgenschicht" (klicken Sie
auf das Kalendersymbol flr weitere Voreinstellungen).

2. VergroBern Sie das Live-Diagramm durch Drag and Drop.

3. Zeigen Sie verschiedene KPIs unterhalb des Live-Diagramms an. Die KPIs sind dynamisch
und werden automatisch auf der Grundlage des ausgewahlten Zeitraums berechnet.

4. Bewegen Sie den Cursor Uber das “?” auf jeder KPI, um weitere Informationen zu erhalten.

C

487894 Boue 4 stops 24,0 min

0.0 min 1016.4 Botes/min 60986.5 Botties/ou 1463675.8 Bolies/day 10245730.3 Eottiesfweek 0.1 secs/Bottie

121973.5 Bottis/stap 0 Batties 0.00%

(o - T - -

o Produktionsleistung in Echtzeit: X-Achse - Zeit, Y-Achse - Volumen

FACTBIRD 17



BENUTZERANLEITUNG

Registrierung von Stoppursachen

Erstellen von Stoppursachen

Stoppkategorien erstellen

1. Wahlen Sie die Zeile aus, die Sie konfigurieren mochten.
2. Gehen Sie zur Seite ,STOPPS REGISTRIEREN".
3. Klicken Sie auf das violette Stiftsymbol.

4. Klicken Sie auf ,NEUE KATEGORIE" und erstellen Sie eine Kategorie, z. B. Maschinenprobleme.
5. Wihlen Sie zum Speichern das Symbol v/ an.

2

REGISTER STOPS

Manage stop causes

Manage stop causes

Machine issues

m ‘:\‘

FACTBIRD 18



BENUTZERANLEITUNG

Registrierung von Stoppursachen

Gruinde flir Ausfallzeiten erstellen

1. Klicken Sie in der Kategorie auf das Symbol ,+“, um einen Grund fiir die Ausfallzeit zu erstellen.

Manage stop causes

= Machine issues

E D

2. Geben Sie den Namen der Stoppursache ein.

3. Wahlen Sie unter ,Art der Stoppursache” die zutreffende Art aus, z. B. Verlust wahrend des
Betriebs.

4. Klicken Sie auf ,NEUE STOPPURSACHE ERSTELLEN".

Create new stop cause

top cause information
Stop cause category

Stop cause name *
Others

NaiTiE GkherEtop Cass The category that the stop cause s a part of

Description [ Require initials

[[] Require comment

[J Enable counter-measure

Translations

Stop cause type

No activity at line
This category is for no activity at line - for instance weekends, holidays, hedules hours and
days

Non-production activities
This category is for non production activities - for instance meetings, training, validation and planned maintenance

Batch specific non-operation
This category i for batch specific non operation activities - for instance batch changeovers and cleaning between batches

Loss during operation
This category i for unplanned stops during operations - for instance sudden failure of a machine.

X DISCARD CHAN®®_ / CREATE NEW STOP CAUSE

Massenimporte sind flr Benutzer verfligbar, die bereits lber eine Liste von Ausfallzeitkategorien/-
ursachen verfligen.

FACTBIRD 19



BENUTZERHANDBUCH

Stopp-Ursachen-Registrierung

Ursachen Registrierung von erfassten Stopps

Wahlen Sie nicht registrierte Ausfallzeiten (s.u. roter Balken ohne Text)
1. Navigieren Sie zu der gewtinschten Linie und klicken dann auf “STOPPS REGISTRIEREN".

2. Wahlen Sie einen Ausfallgrund aus, indem Sie auf den roten Balken klicken.

FACTBIRD

&, Factbird Live Demo REGISTER STOPS

Ry e
atssons e

Wahlen Sie einen Ausfallgrund und schlieBen Sie die Registrierung ab

1. Navigieren Sie durch die Kategorien direkt unter dem Diagramm und wahlen Sie dann den
richtigen Grund fir die Ausfallzeit.
2. Klicken Sie dann auf “STOPP REGISTRIEREN".

+/ REGISTER STOP

FACTBIRD 20



BENUTZERHANDBUCH

Analysen

Ausfallzeit Analytik

Ausfallzeit Analytik

. Wahlen Sie einen Zeitraum aus, z. B. die letzten 24 Stunden, die Frlihschicht usw...
. Wahlen Sie einen Diagrammtypen aus.
. Klicken Sie auf einen der Balken, um eine genauere Aufschlisselung zu sehen.

O b~ WN -

. Filtern Sie die Stopps nach Bedarf.

= FACTBIRD g

. Navigieren Sie zu der gewiinschten Linie und klicken dann auf die Registerkarte “ANALYTIK".

. Klicken Sie auf eine Spalte, um die Liste der Stopps zu sortieren, z. B. nach Stoppdauer.

@

£, Factbird Live Demo
e v LIVE REGISTER STOPS BATCHES OEE TRENDS SENSORS
Manufacturing Intelligence Solution
24H 48H 72H w ™ 2 ) J Q, v Pareto: Grouped by stop type | e | ¥
741 min
e ®
Gstops O Scatter pl =
208 ml
A0 (O Hourly count
3 stoD:
Changeovers: Grouped using average
e (O Changeovers: Grouped using average
85
54m
Loss during speration N setivity at ling Micra stoa Unregistered (O Scrap reasons ko
Miin Number of stops =
g Name Category Start Stop Duration 4\ Comment Registered Time to register
w D Cha e .'.:'.'r-'r'; Produc... 10/202023 41... 0/2/2023 44... 2min S4sec 022023, 1:46.... Zmin £9sec l‘ [ ]
~ O o &l 1012, al 2 nin ddse 2 ZBmin 7 L]
L O Staff ral 10/22 2] = 15z8 ¥ Fa B
W D Malerials St . unpianned gow.... 101202023, 124, 10/2/2023 12:4... 2min 45sec V22023 12:5... 14min 53sec /. [ 3]

Anzahl pro Stunde: Zeigt Analysen und Probleme flir jede Stunde
Streudiagramm: Zeigt, wie haufig die Probleme auftreten
Ausschussgriinde: Zeigt ein Verteilungsdiagramm der Ausschussgriinde

FACTBIRD
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BENUTZERHANDBUCH

Analysen

OEE Analytik

OEE (Gesamtanlageneffektivitat) Analytik

1. Navigieren Sie zu der gewtinschten Linie und klicken Sie auf “OEE".
2. Wahlen Sie einen Zeitraum aus, z. B. die letzten 24 Stunden, die Morgenschicht usw..
3. Die Filterung nach Produkt im Suchfeld liefert SKU-spezifische OEE.

| OEE Resultat
VS Ziel

J

OEE-
- Wasserfall-
diagramm

J L

Liste der
| . — OEE-
= : — Kennzahlen

e Das Zahnradsymbol @ erlaubt es OEE Ziele auf verschiedenen OEE-Kennzahlen zu definieren.
e Das “?” zeigt, wie verschiedene OEE-Kennzahlen im Factbird-System berechnet werden.

e Ausschuss wird automatisch als Qualitdatsverlust berechnet. Der Ausschusssensor kann unter
“Linieneinstellungen” eingestellt werden.

Fur weitere Information zur OEE-Berechnung, besuchen Sie unsere Website.

Das komplette OEE-Benutzerhandbuch finden Sie hier.
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https://www.factbird.com/blog/how-to-calculate-oee
https://content.factbird.com/hubfs/Documentation-Marketing%20responsible/Complete%20guide%20-%20OEE%20-%20everything%20you%20need%20to%20know%20about%20OEE.pdf

BENUTZERHANDBUCH

Analysen

KPI Trend Analytik

Trends von Key Performance Indicators (KPIs)

1. Navigieren Sie zu der gewtinschten Linie und klicken Sie auf “TRENDS” oder jede andere
KPI auf der “LIVE” Seite.

2. Wahlen Sie eine KPI, die Sie im Zeitverlauf sehen mochten, in dem Sie auf “Ausgewahlte
Statistik” z.B. OEE, Produziert, oder Ausfallzeit klicken.

; aate Entwicklung
- ; der KPI'im
. ' e Laufe der Zeit

Zeitintervalle
s filtern, z. B.
ggoo “ die letzten 2
- Wochen,
Montag bis
Freitag usw.

Die Auswahl von “Alle” ermdglicht die Analyse von Korrelationen zwischen den KPlIs.

= FACTBIRD s BRI ® O

£, Factbird Live Demo
o T S ¥

Selected statistic

All

All statistics overview

all e tweel
OEE3 TCu -+ Scrap Scrap rate Yield rate

1l

Include zero values in trendline

. N I ; Include zero values in average line
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BENUTZERANLEITUNG

Analysen

Geplante Berichte

Geplante Berichte

Die integrierte Funktion fir geplante Berichte dient der Planung von PDF-Leistungsberichten an
ausgewahlte E-Mail-Adressen zu den gewunschten Zeiten.

. Wahlen Sie , Geplante Berichte” im Menl aus.

. Klicken Sie auf ,,+“, um Berichte hinzuzufligen.

. Wahlen Sie im Dropdown-Men ,Bericht erstellen fiir* die Option , Linie” aus.

. Wahlen Sie die gewlinschte Linie und Berichtsart aus. Beispielsweise wird bei Auswahl von
~Stopps bis letzte Schicht” bei jedem Schichtende ein Schichtbericht gesendet.

. Geben Sie den Namen und die Beschreibung fir den Bericht ein.

6. Klicken Sie auf ,ERSTELLEN".

A WN -

(63}

Create new report

Line *
v Factbird Live Demo
Type * .
Stops by week v | s

Description

-
Type*
Stops by last shift

Stops by day

Stops by week

Stops by month

Europe/Copenhagen

Stops by last shift

Monthly

7. Klicken Sie nach dem Erstellen des Berichts auf den Pfeil, der dem Bericht entspricht, um
Abonnenten hinzuzufligen (E-Mail-Adressen, an die der Bericht gesendet wird)

FACTBIRD
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BENUTZERHANDBUCH

Chargen Einrichtung und Nutzung

Produkte anlegen

Was ist eine Charge?
Bestellung oder ein Arbeitsauftrag eines Produkts mit geplanter Produktionsmenge.

Produkte anlegen

1. Navigieren Sie zu der gewtiinschten Linie und klicken dann auf “CHARGEN".

2. Klicken Sie auf “+” um:

 “VERPACKUNGEN VERWALTEN": Produkteinheiten wie Stlick, Flaschen, Dosen, Kartons.
Stick ist Standard.

3. Klicken Sie auf “PRODUKTE VERWALTEN".

FACTBIRD

4. Klicken Sie auf “PRODUKT HINZUFUGEN" und fiillen Sie die erforderlichen Felder aus.
5. Klicken Sie auf “PRODUKT ERSTELLEN".

uuuuuuuuuuuu

Product parameters

'-b

-+ ADD PRODUCT

+/ CREATE PRODUCT
X close
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BENUTZERHANDBUCH

Chargen Einrichtung und Nutzung

Chargen erstellen

Chargen erstellen

1. Klicken Sie auf das “+” Zeichen und klicken dann auf “CHARGE HINZUFUGEN"
2. Wahlen Sie das Produkt aus dem Dropdown-Ment und fullen Sie die erforderlichen Felder aus.
3. Klicken Sie anschlieBend auf “CHARGE ERSTELLEN"

Create batch

General

Product name or item number

Batch/PO number *

Amount *

Identification number for the batch

Manual scrap

The planned amount of items to be produced during the batch

Comment

Scrap during batch that is not recorded by scrap sensors on the line
Schedule

Planned start *

14/11-2023,11:28

Planned start time for the batch

Actual start €0 RESET

Actual start time for the batch
Speeds

Validated speed

Actual stop €0 RESET

Actual stop time for the batch

Expected speed pes/min *

The equipment has a maximum of 0 sec/pcs

Data multiplier *

Future incoming data from the sensor will be multiplied by 0.

The equipment is expected to run at 0 sec/pcs

Erstellte Chargen kdénnen in der Liste der Chargen eingesehen werden.

FACTBIRD

/ CREATE BATCH
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BENUTZERHANDBUCH

Chargen Einrichtung und Nutzung

Chargen starten und stoppen

Eine Charge ausfiihren

1. Klicken Sie auf das Wiedergabesymbol, um einen Charge zu starten.
2. Klicken Sie in dem Pop-up-Fenster auf “BESTATIGEN".
Die Charge wird griin = aktuell laufende Charge

Are you sure you want to start this batch?

+/ CONFIRM

Verwenden Sie die Suchleiste, um Chargen nach Stichworten zu suchen.

Eine Charge stoppen

1. Eine aktuell laufende Charge wird in griin angezeigt. Klicken Sie auf das Stopp-Symbol,
um die Charge anzuhalten.

2. Klicken Sie in dem Pop-up-Fenster auf “BESTATIGEN".
Die Charge wird grau = abgeschlossene Charge

Confirm

Batch/PO number: 123456

Actual start: 5/12/2023, B:35:30 AM

Actual stop: 9/12/2023, B

v/ CONFIRM

X CANCEL
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BENUTZERHANDBUCH

Chargen Einrichtung und Nutzung

Visualisierung des Chargenfortschritts in Echtzeit

Visualisierung des Chargenfortschritts in Echtzeit im Vergleich zum Chargenziel

1. Klicken Sie auf die drei Punkte im Hauptnavigationsmendi.
2. Klicken Sie auf “CHARGEN DASHBOARD".

2 7 screaie
(7] Batch Dashboard

~ otk @ M Dol Opti

Planned sart Planned siop Acualstart

~ih O B L
~h O B /&

~h O B /B

~ih O B /&

Bei einer laufenden Charge (in griiner Farbe) wird das “CHARGEN DASHBOARD" aktualisiert,
um den aktuellen Status und den Fortschritt gemaB den Chargenspezifikationen anzuzeigen.

. i . Unregistered last 24h |
Running - 4 minutes ~ 2

Previous Shift Factbird Live Demo Current Shift

NIGHT SHIFT
Shift Target 300000

480000

Produced 164967

316046 / 300000

102792 / 480000

Estimated time of completion
September 12, 2023 at 3:02 PM

Rolling 24 hours

Dashboard auf einem Flachbildschirm in der Produktion
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BENUTZERANLEITUNG

Produktivitatsalarm

Produktivitatsalarme einrichten

Was sind Factbird-Produktivitatsalarme?

Das Einrichten von Geschwindigkeitsalarmen in Factbird bewirkt, dass automatisch Alarmbenachrichtigungen
per E-Mail und SMS gesendet werden.

» Stoppalarm: Stoppalarme kdnnen basierend auf der Art der Ausfallzeit und ihrer Dauer eingerichtet
werden.

» Geschwindigkeitsalarm: Geschwindigkeitsalarme konnen basierend auf der tatsachlichen
Liniengeschwindigkeit im Vergleich zur Sollgeschwindigkeit eingerichtet werden.

Einen Alarm erstellen

1. Klicken Sie im Menu auf der linken Seite der Ansicht auf ,Sensoren”

2. Klicken Sie auf den Sensor, fur den Sie Alarme einrichten mochten.

3. Klicken Sie auf die Registerkarte ,ALARME" und dann auf die Schaltflache ,+", um einen Alarm zu
erstellen.

4. Fillen Sie das Formular ,NEUEN ABONNENTEN FUR ALARM HINZUFUGEN" aus und klicken Sie
auf ,ALARM ERSTELLEN".

5. Erstellte Alarme werden auf der Registerkarte ,ALARME" angezeigt, wo Sie sie bearbeiten und die
Liste der ausgeldsten Alarme einsehen kdénnen.

FACTBIRD PR ncusion @ O
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BENUTZERANLEITUNG

Andon

Einrichten von Andon

Was ist Andon?

In Bezug auf die Fertigung ist Andon ein System, das Support-Teams (Wartung, Management) {ber ein
Problem informiert. Unsere Andon-Funktion ist standardmaBig flr alle Benutzer verfligbar.

Mitarbeiter erstellen

1. Klicken Sie im Meni auf ,Andon"”.

e Schichtplan: Schichtplane fir Kontakte, die Andon-Anrufe empfangen und bearbeiten.
Beispiel: Jurgen arbeitet taglich als Schichtmechaniker.
o Mitarbeiter: Liste der Kontakte, die Andon-Anrufe entgegennehmen und bearbeiten.

2. Klicken Sie auf die Registerkarte ,MITARBEITER".
3. Klicken Sie auf das Symbol ,+“, um Mitarbeiter hinzuzufligen.

= FACTBIRD

Rale Edit

—_
* nﬂa@ T P~

4. Geben Sie Namen, E-Mail-Adresse und Telefonnummer eines Kontakts ein.
5. Geben Sie einen Namen fir eine ,Rolle” ein und klicken Sie auf ,Speichern”. Klicken Sie auf

die Rolle.

Create Worker

Name *

Email

Phone Number 9
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BENUTZERANLEITUNG

Andon

6. Klicken Sie auf ,ESKALATION +“, geben Sie bei Bedarf ,Verzégerung“ und
~Annahmeverzogerung"“ ein, und klicken Sie auf ,Speichern”.
7. Klicken Sie auf ,MITARBEITER ERSTELLEN".

Create Worker X

Name *

Email

Phone Number

(® Mechanics -

Delay Taken Delay Type
minutes minutes v
0 :

: 0 v €

6
ESCALATION - |oeieteroe &

CREATE ROLE +

7
T / CREATE WORKER

Schichtplane erstellen

. Klicken Sie im Meni auf ,,Andon”.

. Klicken Sie auf die Registerkarte ,SCHICHTPLANE".

. Klicken Sie auf das Symbol ,,+“, um einen Schichtplan zu erstellen.

. Geben Sie einen Namen ein und wahlen Sie die Linien fiir den Schichtplan aus.

. Klicken Sie auf ,SCHICHTPLAN ERSTELLEN".

. Klicken Sie auf das Ansichtssymbol, um zu ,KALENDER" und ,WOCHENPLAN" zu wechseln.

O b WN -

Create Schedule

Schedule Name *

Name of the schedule

Lines for schedule

Select lines to make a schedule for them
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BENUTZERANLEITUNG

Verwendung von Andon

1. Klicken Sie auf die Registerkarte ,KALENDER".

2. Klicken Sie auf ,+“, um Schichten zu erstellen. Geben Sie den ,Titel” ein; wahlen Sie die Zeiten aus
und klicken Sie auf ,Speichern”.

3. Klicken Sie auf die gewlinschte Schicht, um Mitarbeiter zuzuweisen. Beispielsweise arbeitet
Jirgen jeden Tag in der Tagesschicht. Andon-Anrufbenachrichtigungen werden wahrend seiner
Tagesschicht an Jirgen gesendet.

1

Attending Workers for Primary selection
—  Jane Doe
— Jonn Doe

Create new shift
—  Saman

Title *
Workers list

shift start time. shift end time
2023/11/14 02:22 PM 2023/11/1410:22 PM

Auslosen von Andon-Anrufen

Um Hilfe ersuchen / Andon-Anrufe auslosen

1. Navigieren Sie zur gewunschten Linie und klicken Sie dann auf die Registerkarte ,STOPPS
REGISTRIEREN".

2. Klicken Sie auf die Schaltflache ,ANDON", um einen Andon-Anruf auszuldsen. Beispiel: Die
Maschine ist blockiert und ich brauche Hilfe von Mechanikern, um sie zu reparieren.

3. Wahlen Sie die ,Rolle” des Teams aus, von dem Sie Hilfe bendtigen, geben Sie die Initialen
und einen Kommentar ein.

4. Klicken Sie auf ,GELBER ANRUF“ oder ,ROTER ANRUF“. GELB bedeutet nicht dringend, aber
so schnell wie moglich, und ROT bedeutet dringend.

2

' &% ANDON (5)
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BENUTZERANLEITUNG

Andon

Entgegennahme und Bearbeitung von Andon-Anrufen

Andon-Dashboard mit Liste der Andon-Anrufe und Status

1. Klicken Sie im Men( auf ,Andon“, um auf das Andon-Dashboard zuzugreifen.
2. Klicken Sie in der Liste auf eine Schaltflache ,Aktion”, um den Anruf entgegenzunehmen. Geben
Sie die Initialen ein und klicken Sie auf ,ANNEHMEN".

FACTBIRD

3. Klicken Sie auf einen Anruf aus der Liste, um ihn als bearbeitet zu markieren, sobald das Problem
geldst ist. Geben Sie die Losung und die Initialen ein und klicken Sie auf ,LOSEN".

Andon Call X
Taken by

Summary

e ga at 10/11/2023, 18.07.59 (less than a minute)

Solution *

Initials *

3
b l +/ RESOLVE l
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BENUTZERANLEITUNG

Golden Batch

Golden Batch

Was ist Golden Batch?

Factbird Golden Batch berechnet automatisch aus komplexen Leistungsdaten die leistungsstarkste Charge.
Diese Informationen werden visualisiert, um die Prozessoptimierung zu unterstiitzen und ein gemeinsames
Verstandnis des Ressourcenpotenzials im gesamten Unternehmen zu erreichen.

Golden Batch identifizieren

1. Klicken Sie im Menii auf ,Einblicke".

2. Klicken Sie auf die Registerkarte ,GOLDEN BATCH".

3. Wahlen Sie die ,Linie” und das ,Produkt” aus, fur die Sie die Golden Batch identifizieren
maochten. Klicken Sie auf das Zahnradsymbol, um den Zeitraum festzulegen, den die Analyse
abdecken soll.

= FACTBIRD

NAOKO RYDE
A peromicmcaratow  ENGLISH(US) @ (©]

[ insights GOLDEN BATCH 4+ ASSISTANT @

[
&
ine Produc
() BottingLine #1 Factbird IPA -
()

Select a product.

4. Die Golden Batch wird anhand von OEE1 identifiziert und visualisiert.
5. Durch Klicken auf ,,SPEICHERN" wird die Charge als Golden Batch registriert. Durch Klicken
auf ,VERWERFEN" wird die Charge ausgeschlossen und aus der Berechnung entfernt.

NAOKO RYDE
ruTromgrcTanocom  ENGLISH (US) @

e
[ New OEE; record! Save as current Golden Batch for praduct US 7 X DISCARD  SAVE é

New Golden Batch
Bottling Line #1 | Factbird Pilsner

Summary Performance

Batch # A3472
300k

OEE1 44.40%
250k
Product Factbird Pilsner

Actual produced / planned produced 261391 / 260000 200k

Completion 10053 % 8 1o

Duration 7h omin

100k
start 1/30/2025,8:00 AM

S0k
End 1/30/2025,3:00 PM
shift N/A 2

16:00
Weekday Thursday 0Pcs 261391
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BENUTZERANLEITUNG

Golden Batch

Golden Batch aktualisieren

1. Wenn eine Charge eine bessere Leistung aufweist als die vorhandene Golden Batch, die Sie
gespeichert haben, werden die neue Golden Batch und die aktuelle Golden Batch
nebeneinander angezeigt.

2. Durch Klicken auf ,,SPEICHERN" wird die neue Charge als Golden Batch registriert. Durch
Klicken auf ,VERWERFEN" wird die neue Golden Batch ausgeschlossen und aus der
Berechnung entfernt.

FACTBIRD

e
[ New OEE; record! Save as curfent Golden Batch for product Factbird IPA? X DISCA W SAVE ?

Current Golden Batch - 0 New Golden Batch
Saved 30/01/2025 .
Bottling Line #1 | Factbird Pilsner Bottling Line #1 | Factbird Pilsner
Summary Performance Summary Performance
Botting Line #1 Bottiing Line #1
Batch # Au72 i Batch # AAA0O4 i
300k 400k
QEE1 44.40% OEE1 97.51%
350k
Factbird o d
Product ik Product Tech
Pilsner Pilsner 200k
Actual produced / 261391 / 200k Actual produced / 351089/
planned produced 260000 planned produced 351000 250
Completion 100.53% & 150k Completion 100.01% &£ 200k
Duration 7homin Duration 5h 59min 180
100k
1/30/2025, 1/30/2025, 100k
S 8:00 AM S 200 AM
S0k
1/30/2025, 1/30/2025, SOK:
= 3:00 PM L 8:00 AM
o 0
shift N/A shift N/A
12:00 16:00 03:00 06:00  09:00
144538 Pc261391 Pcs. 61298 Pes 237141 Pes 3510,
Weekday Thursday Weekday Thursday
Batch started at: 30/1 - 0800 Batch started at: 30/1 - 02:00
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BENUTZERANLEITUNG

Assistent (Beta)

Assistent (Beta)

Was ist der Assistent?

Mithilfe des Assistenten kdnnen Sie einfach Fragen stellen und klare und leicht verstandliche Antworten von
Factbird erhalten, um Ihre Aktionen anzuleiten. Der Assistent verwendet Kl-Technologie zur Interpretation
und Analyse komplexer Daten, indem er verschiedene Daten innerhalb von Factbird kombiniert, um schnell
verwertbare Informationen bereitzustellen, was lhnen Zeit und Aufwand im Vergleich zur eigenen Erledigung
spart.

Assistent verwenden (Beta)

1. Klicken Sie im Menii auf ,Einblicke".

2. Klicken Sie auf die Registerkarte ,ASSISTENT".

3. Es gibt drei voreingestellte Fragen, auf die Sie klicken kdnnen; Sie kbnnen aber auch eine
Frage in das Textfeld schreiben und auf die Pfeilschaltflache klicken.

FACTBIRD

B Insights GOLDEN BATCH

umonigacsr L ENUSHUS @ @

+; assistant CED)

Which product has caused the Which product has the best Shaw me our top 5 batches the
L 4 o Foru? y oy
¥ most problems for us? ¥ average OEE1? ¥ last7days
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BENUTZERANLEITUNG

Assistent (Beta)

Die vom Assistenten angezeigten Informationen uberprufen

1. Der Assistent analysiert die Daten und liefert Ergebnisse mit Visualisierungen. Er bietet am
Ende auch empfohlene Folgefragen zur weiteren Untersuchung der Analyse.
2. Klicken Sie auf die Schaltflache ,+NEU", um eine neue Unterhaltung zu starten.

Hinweis: Der Assistent befindet sich derzeit in der Beta-Phase und hat ab Januar 2025 Zugriff
auf folgende Datenquellen: Linien, Stopps, OEE, Chargen und Produkte.

= FACTBIRD b w200 cosn® O

i M Insights GOLDEN BATCH +; sssistant (CED)
%

P Which product hes caused the most problems for us?

-]

Results
v Product Performance on Bottling Line #1
—~ 100
sz5
& 80
60
A F
= 40
20
? & &
o & €
8 o
& &
2 &
Product
Reflection
Bazed on the data from Bowtling Line #1 over the last 30 days, we can see that two praducts have been
produced: Factbird Pilsner and Factbird [PA. Lets analyze their performance:
1. Factbird Pilsner.
= Average OEE1:43.73%
= Batch count: 1
= Total stops: 1206
= Average speed loss: 128,722,770 (positive, indicating the line ran faster than the validated speed)
= Average scrap loss: 0
2. Factbird IPA;
= Average OEET: 92.56%
= Batch count: 1
= Total stops: 101
= Average speed loss: -14,522,908 (negative, indicating the line ran slower than the validated speed)
» Average scrap loss: 0
From this data, it appears that the Factbird Pilsner has caused more problems on Bottling Line #1. It has a
- significantly lower OEE1 (43.73% compared to 92.58% for the IPA) and experienced many more stops (1296
-  eomnam Al 10 107 fr the IDAY

-
'

m
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Organisations- und Werkstuibersicht

Organisations- und Werksubersicht

Was ist die Organisations- und Werksiibersicht?

Die Factbird-Organisation hilft Innen, Sensoren und Linien in einer Baumstruktur zu organisieren, sodass Sie
leicht erkennen kénnen, wohin die einzelnen Sensoren oder Linien gehéren. Sie umfasst ein WerksUbersicht-
Dashboard, mit dem Sie schnell einen umfassenden Uberblick (iber auf allen Ebenen lhrer Fertigung erhalten
kénnen - von der gesamten Leistung in einer Region bis zu einzelnen Standorten oder von den
Abteilungsgesamtwerten bis zu einzelnen Linien und Anlagen.

Richten Sie Ihre Organisation ein

1. Gehen Sie zur Seite ,Verwaltung".
2. Gehen Sie zur Registerkarte ,ORGANISATION".

FACTBIRD BNeUSHUK) @ @

blackbird-demo USERS GROUPS ROLES SENSORS DEVICES LINES
e

Organization
?

ADD NEW v
r‘ v Company
Denmark

aQ

Copenhagen

Emendo - Sundkaj
&, Factbird Sales Demo
£, IDA Industri 4.0

Head Quarter - Nyropsga
<, Manual Processes

£, New Demo Line

£, Smart Factory Expo
Koge

Germany
Berlin

<, Office - Reflective sensor

FACTBIRD
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BENUTZERANLEITUNG

Organisations- und Werkstuibersicht

Ein Verzeichnis hinzufligen

Wahlen Sie den Speicherort aus, an dem
Sie ein Verzeichnis hinzufigen mochten,
und betatigen Sie ,,NEU HINZUFUGEN" und
,Verzeichnis". Das neue Verzeichnis wird
am ausgewahlten Ort mit dem Namen
.Neues Verzeichnis" angelegt.

Umbenennen und speichern

Organization

Company
Denmark

Copenhag

Directory
Line

Sensor

Wabhlen Sie das neue
Verzeichnis aus,
benennen Sie es um, [ soowew v |
und klicken Sie auf . &3 Company
~Speichern”. Denmark

Copenhagen

Organization

Emenda - Sundkaj
&, Factbird Sales Demo
o, IDA Industri 4.0

Head Quarter - Nyropsga
&, Manual Processes
£, Mew Dema Line
£, Smart Factory Expo
Kege

Germany

Bexlin

Kaege

Kege

FACTBIRD
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BENUTZERANLEITUNG

Organisations- und Werkstuibersicht

Linie(n) hinzufligen

Wahlen Sie das Verzeichnis aus, zu dem Sie Linien hinzufiigen mdchten, und klicken Sie auf
,NEU HINZUFUGEN" und , Linie“. Dadurch wird ein Dialog mit allen Linien getffnet. Wahlen
Sie eine Linie (oder mehrere Linien) aus und betatigen Sie ,HINZUFUGEN".

0

Lines

New Demo Line

Manual Processes

Smart Factory Expo

Factbird Sales Demo

o R A O

IDA Industri 4.0

Rows per page: 100 ~ 1-50f5

Profi-Tipp: Wenn Sie Ihre Linien bereits mit einem Prafix benannt haben (z. B.
DK_FactoryA), kénnen Sie danach suchen, alle auswéahlen und diese Linien in einem
Schritt hinzuflgen.

Ihre Organisationshierarchie wird im Menu auf der linken Seite angezeigt.

- FACTBIRD S camn0 0

Onboardingtrial-Tobedeleted USERS GROUPS OLES SENSORS DEVICES LINES ORGANIZATION

Organization

Packaging B cenERAL
OnboardingtrialTobedeleted —
Ohia site ame
Packaging B

&, Packaging B

e e |
=3 E3
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Organisations- und Werkstuibersicht

Werkstlibersicht anzeigen

Klicken Sie im Meni auf ,,Organisation”, um das Werkstiibersicht-Dashboard anzuzeigen.

p AT ENGUSHUS @ B
FACTBIRD

<, Bottling Line #1 ® £, Bottling Line #2 ®

B P ) O

<, Bottling Line #3 ® £, Bottling Line #4 ®

=]

Die Organisationsansicht ermdglicht eine grindliche Untersuchung jede Ebene der

Organisation.
.Breadcrumbs” im oberen Bereich zeigen den aktuellen Standort an und kénnen zum

Navigieren vor und zuriick verwendet werden.

Y oo ® @ |

S Denmark ~

AAL - Bottling Line #1 AAL - Bottling Line #2 AAR - Bottling Line #1 AAR - Bottling Line #2 AAR - Bottling Line #3
@ 45 seconds - Unregistered @ +8hours - Running @ 10 minutes - Running @ 36 minutes - Unregistered @ 3hours - Running

4 1.16h 86 0 0.00h 6 6.40h 20% 10 3.46h 1 0.67h
CPH — Bottling Line #1 CPH - Bottling Line #2 CPH - Bottling Line #3 CPH — Bottling Line #4 CPH - Bottling Line #5
@ 3 hours - Unregistered @ 31 minutes - Running @ 31 minutes - Running @ 29 minutes - Unregistered @ +8hours - Running

1 3.16h 2 0.4%h 94 1 0.33h 6 25 6.48h 19% 0 0.00h
CPH - Bottling Line #6 ROS — Bottling Line #1 ROS — Bottling Line #2 VEJ - Bottling Line #1 VEJ - Bottling Line #2
@ 59 minutes -Running @ +8 hours - Running @ 16 minutes - Running @ 25 minutes - Unregistered @ 1 hour- Running

1 0.72h 9 0 0.00h 100 1 0.24h 14 4.03h 4 3.3%h
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Manuelle Prozesslinie / Manuelle Produktionszahlung

Was ist die manuelle Prozesslinie und die manuelle Produktionszahlung von Factbird?

Manuelle Prozesslinie
» Die Factbird Funktion Manuelle Prozesslinie ist eine gebrauchsfertige, webbasierte Software, mit der
Anlagenbediener einfach und intuitiv Stillstandszeiten, Teile- oder Produktzahlungen, Ausschuss und
Ausschussgriinde protokollieren kdnnen. Die Daten werden in der Factbird Cloud Application analysiert
und visualisiert, die auf jedem Gerat mit einem Browser zuganglich ist.

» Die manuelle Prozesslinie besteht aus einem manuellen Produktionszahler fir die Gut- und
Ausschusszahlung und einer manuellen Ausfallzeitprotokollierung.

Manuelle Produktionszahlung
+ Die manuelle Produktionszahlung von Factbird kann als Ausschusszahler in Produktionslinien oder
Anlagen integriert werden, die lber Sensoren fiir die automatische Produktionszahlung verfligen.
Dieser Ausschusszahler kann so konfiguriert werden, dass er den Ausschuss nach verschiedenen
Arten verfolgt und automatisch visualisierte Ausschussanalysen erstellt. Die Factbird Cloud-
Anwendung ermdglicht es, sowohl manuelle als auch automatisierte Prozesse innerhalb desselben
Standards zu betrachten.

Sensor erstellen

1. Gehen Sie zur “Verwaltung” Seite.

2. Gehen Sie zu “Gerate”.

3. Klicken Sie auf das Gerat mit der Bezeichnung “VIRTUAL” unter der Kategorie “Art” und
klicken dann auf “SENSOR HINZUFUGEN”.,

4. Klicken Sie auf “Neuen Sensor hinzufiigen”, fiillen Sie die Informationen aus und klicken
Sie dann auf “SENSOR ERSTELLEN".

5. Der Sensor wird als “Erstellt” markiert.

2-
DEVICES

Set up sensor © ~00 sensoR

Add new sensor

*Wenn Sie ein Gerat mit der Bezeichnung ,VIRTUAL" nicht finden kénnen, wenden Sie
sich bitte an Factbird.
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Gehen Sie zu Sensoreinstellungen

1. Klicken Sie im Menu auf der linken Seite der Ansicht auf ,Sensoren”.
2. Klicken Sie auf die drei Punkte und wahlen Sie ,Sensoreinstellungen”.

FACTBIRD SR @ @
1 L e Manual process demo A
() Manual process demo A ©
(-]
Register Stops
& 2 ;
Lx sensor settings

®

B

)
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Manuelle Prozesslinie erstellen
a 1. Aktivieren Sie die ,Manuelle Produktionszahlung” und ,Manuelle Eingabe der

Ausfallzeit” auf der Registerkarte ,GRUNDLEGENDE INFORMATIONEN"

a. Durch den "Manuelle Produktionszahlung" Slider aktivieren Sie die Zahlung
der guten Teile.

b. Durch das Aktivieren des "Manuelle Eingabe der Ausfallzeit" Sliders kdnnen
Sie die Stillstandszeiten manuell protokollieren.

2. Gehen Sie zur Registerkarte ,LINIENEINSTELLUNGEN" und klicken Sie auf ,LINIE
ERSTELLEN", um eine Linie mit dem Sensor zu erstellen, indem Sie den
Anweisungen folgen.

Manage sensor settings

@ Manual production count @ Manually enter downtime

ES / UPDATE SENSOR CONFIGURATION

3. Unter "STOPPREGISTRIERUNG" kdnnen Sie den Hauptzahler und die manuelle
Ausfallzeitprotokollierungsfunktion einsehen.

€ & vemaaine > Der Slider ,Manuelle
= ‘ Produktionszahlung” und
ain & £) RESET 0 pes
T e mnesve oo
EDIT INPUT
Ausfallzeiten” sind aktiviert.
] H aH 8H 2H 24H  48H 2H > c |- e |
¢ %ous linet  ~ g | pecisterstops | satcHes > . .
Der Slider , Ausfallzeiten
< aH 8H 24 2H 48 2H w ] > c |- e | v

manuell eingeben” ist
aktiviert.

FACTBIRD 44



BENUTZERHANDBUCH

Manuelle Prozesslinie / Manuelle Produktionszahlung

Manuelle Prozesslinie anlegen - Ausschusssensoren hinzufligen
4 1. Wiederholen Sie Schritt 1, um einen weiteren Sensor zu erstellen, dieses Mal fur
a Ausschuss. Der ,Name", den Sie dem Sensor zuweisen, wird als Name fir den Ausschuss-
Sensor angezeigt. Wenn Sie den Sensor z. B. ,Formfehler Ausschuss” nennen, wird auf der
Schaltflache fir die Zahlung ,Formfehler Ausschuss” angezeigt.
2. Gehen Sie zur ,Linieneinstellung” der in Schritt 3 erstellten Linie.
3. Wahlen Sie den Ausschuss-Sensor aus und geben Sie seine Position an.

» ,Ausschusssensoren vor Engpass” bedeutet, dass die Menge der Ausschusssensoren
nicht von der Anzahl der Gutteile abgezogen wird.

o ,Ausschusssensoren nhach Engpass” bedeutet, dass die Menge der

Ausschusssensoren von der Anzahl der Gutteile abgezogen und als Qualitatsverlust auf
der OEE-Seite angezeigt wird.

e Der Wert des Ausschusssensors wird im KPI ,,Ausschuss” auf der Seite ,LIVE"

¢ % usermanualliner LIVE EGISTER STOPS BATCHES ANALYTICS E
£ Line settings
B H A L 124 aH 48 H e a Main sensor settings
e 4,1:25 PM ts (A Batch Dashboard
(7 Shift Dashboard
S8 Display Optiens
Good Parts Longest Non Stop Number of Stops Average Stop Length
0 pes 480.0 min 0 stops 0.0 min
&2 v < - El :

; A
SCtap Sensors prioKto Scrap sensors after bottleneck
bottleneck

> nusicountet (boteneck sensod) >

4. Auf der Registerkarte “STOPPSREGISTRIERUNG" konnen Sie den Ausschusszahler

einsehen.
Scrap @

) RESET 22 pes Main £ 4D ReseT 38 pcs

EDIT INPUT ADD QUANTITY EDIT INPUT ADD QUANTITY
n 8H 124 2M 48H T2 W ] B .\9 a |~ sxto |~

s INSERT STOP
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Anlegen eines Ausschusssensors flr eine vorhandene Linie
b 1. In Schritt 1 wird der ,Name", den Sie dem Sensor zuweisen, als Name des
Ausschusssensors angezeigt. Wenn Sie den Sensor z. B. ,Formfehler Ausschuss”
nennen, wird auf der Schaltflache fur die Zahlung ,Formfehler Ausschuss” angezeigt.
2. Aktivieren Sie den Schieberegler ,Manuelle Produktionszdhlung” und deaktivieren
Sie den Schieberegler ,Manuelle Eingabe der Ausfallzeit” auf der Registerkarte

+GRUNDLEGENDE INFORMATIONEN".
3. Klicken Sie auf ,SENSOREINSTELLUNGEN AKTUALISIEREN".

Manage sensor settings

Missing component - no fitting

Manual Process

. Manual production count Manually enter downtime
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Anlegen eines Ausschusssensors flr eine vorhandene Linie
1. Gehen Sie zu "Linieneinstellungen" auf die Linie zu der Sie einen Ausschusssensor
hinzufligen moéchten.

2. Wahlen Sie den Ausschusssensor aus und spezifizieren Sie seine Platzierung.

a. ,Ausschusssensoren vor Engpass” bedeutet, dass die Menge der Ausschusssensoren
nicht von der Anzahl der Gutteile abgezogen wird.

b. ,Ausschusssensoren hach Engpass” bedeutet, dass die Menge der Ausschusssensoren
von der Anzahl der Gutteile abgezogen und als Qualitatsverlust auf der OEE-Seite angezeigt
wird.

c. Der Wert des Ausschusssensors wird im KPI ,,Ausschuss” auf der Seite ,LIVE” angezeigt.

2. Factbird Live Demo
) 2 Foctindthe

— -Expectedspeed - Validated speed

i

... KPI“Auschuss” auf der “LIVE” Seite.

3. Auf der Registerkarte ,STOPPS REGISTRIEREN" kdnnen Sie den Ausschusszahler
einsehen.

o :!u 2. Factbird Live Demo NALYTIC >
Menutacturing Inelbgence Salut

Scrap & £ REsET 0 pes
o —
moox @ c - | w -
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Manuellen Produktionszahler verwenden

1. Mit einem manuellen Produktionszahler konnen Sie Gutteile und Ausschussteile manuell
zahlen.

a. Gutteilzahler: Der griine Zahler stellt den ,Engpass-Sensor” dar, der als ,Haupt”
angezeigt wird und die Anzahl der produzierten Teile auf der Linie zahlt. Dies gilt nur fir
manuelle Prozesslinien.

b. Ausschusszahler: Wenn ein zusatzlicher virtueller Sensor als ,,Ausschuss-Sensor” in den
LLinieneinstellungen” hinzugefligt wird, wird er als Ausschusszahler angezeigt. Es
kénnen mehrere Ausschuss-Sensoren zu einer Linie hinzugefligt werden, wodurch
mehrere Optionen fur verschiedene Arten von Ausschuss zur Verfiigung stehen. Wenn
die Zahlungstaste gedrlickt wird, wird der Anlagenbediener aufgefordert, aus den
verfligbaren Grliinden zu wahlen.

2. Driicken Sie die Taste ,MENGENEINGABE" oder ,+1“, um Zahlungen zu erfassen.

a. Wenn Sie eine Zahlung hinzufligen, kann es bis zu 30 Sekunden dauern, bis sie in
anderen Bereichen des Systems sichtbar wird, z. B. auf der Seite ,LIVE" oder
,CHARGEN". Der lokale Wert neben dem Symbol ,ZURUCKSETZEN" zeigt jedoch sofort
den sich andernden Wert auf dem Bildschirm an. Diese Funktion hilft den
Anlagenbedienern, die Produktionsleistung zu verfolgen, z. B. die seit Beginn einer
Schicht oder Charge produzierten Menge.

& Menualtest N Lve REGISTER STOPS. BATCHES ANALYTICS oE  TRENDS s H .
‘ e ’ Ein Gut-/ und
s [2zpeo] [an 5 | o~=[Eed  Ausschusszahler an
oW e w w w w m wa - - . Prozesslinie.
l Mt _ INSERT STOP _ BEGIN STOP
€ & zRameom >+ Ausschusszahler an einer
o -~ bestehenden Linie.
EDIT INPUT | /ADD QUANTITY I +1 |
[} - \O_C - e |~
Auswahl der
Ausschussgriinde

Choose counter

LOOSE COMPONENT MACHININGFAULT MISSING COMPONENT
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Manuellen Produktionszahler verwenden - Primarmenge einstellen

Die primare Zahimenge ,+1“ kann durch Anklicken des Zahnradsymbols angepasst werden.

<« 4 Manualtest LIVE REGISTER STOPS BATCHES ANALYTICS OEE TRENDS s >

ScrapE 40 RESET 22 pcs Mainm 4O RESET 38 pcs

30M 1H 4H 8H 12H 24H 48H 72H w e [ \\o e

Selected: 2/20/2024, 8:30 AM to now
s INSERT STOP. » BEGIN STOP

08:30 09:00 09:30 10:00 10:30 11:00 11:30 12:00 1230 13:00 13:30 14:00 1430 15:00 1530 16:00 630

Manuellen Produktionszahler verwenden - Eingaben bearbeiten

Dricken Sie die Schaltflache ,EINGABE BEARBEITEN", um die zuvor Gbermittelten
Zahlungen anzuzeigen. In diesem Dialog kénnen Sie Anderungen vornehmen oder Z&hlungen
I6schen. Bitte beachten Sie, dass es bis zu 30 Sekunden dauern kann, bis neue Daten
angezeigt werden.

Recent counts

There may be a delay of up to 30 seconds before new data is shown. Currently showing data from the last 10 minutes,

Timestamp

2/20/2024, 5:13:36 PM 4 [ ]

2/20/2024, 5:13:38 PM o i

2/20/2024, 5:13:39 PM o i

2/20/2024, 5:13:45 PM > i

Total Rows: 4

CANCEL CONFIRM
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Verwenden Sie die manuelle Ausfallzeitprotokollierung - Dies gilt nur
fur manuelle Prozesslinien

Unter “Sensoreinstellungen” wird durch Aktivieren des Sliders ,,Manuelle Eingabe der
Ausfallzeit” die manuelle Erfassung der Ausfallzeiten aktiviert.

Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausfallzeiten in einer manuellen Prozesslinie zu protokollieren.

1. “STOPP STARTEN": Sie kdnnen entweder die Schaltflache ,STOPP STARTEN"
verwenden, um anzuzeigen, dass der Prozess angehalten wurde. AnschlieBend werden
Sie aufgefordert, eine Stoppursache aus den verfligbaren Optionen auszuwahlen. Die
Linie wird als gestoppt markiert und die Schaltflache dndert sich in eine Schaltflache
,STOPP BEENDEN". Wenn der Prozess wieder lauft, klicken Sie auf die Schaltflache
,STOPP BEENDEN", um den Stopp zu beenden.

2. Schaltfliche ,STOPP EINFUGEN": Wenn Sie einen Stopp einfiigen méchten, der in der
Vergangenheit liegt, kdnnen Sie die Schaltfliche ,STOPP EINFUGEN" verwenden. Wenn
Sie darauf klicken, wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie einen Stoppgrund auswahlen
und die Start- und Endzeit des Stopps eingeben kédnnen. Wenn der Stopp noch nicht
abgeschlossen ist, kdnnen Sie das Kontrollkastchen “Laufend” aktivieren.

'3 & usemanualiinet v LIVE REGISTER STOPS BATCHES ANALYTICS >

No stop causes has been created for this sensor °
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